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Planta de Producao
Esc.:1:150
atérios de dend Fgce inc.linada ?gra o abrigo das docas Re mento com painel termoisolante 100 mm Veneéiaga industrial bai>‘<1a para
nnnnnn d: PP(:ISO Pingadeira metalica entr:sti) e ar (vento predominante
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Fachada Sul

Principals maquinas para a producao de portas de al

1 - Paliteiro de vidro
armazena até 8 colares

|

i

e mesa de destaque

6 - Furadeira automatica

11 - Cavalete fixo - expedicéo

de barras de aluminio

2 - Mesa de corte por tombamento 3 - Biseladora de vidro - Responsavel por
facetar vidros de diferentes espessuras

12 - Paliteiro para armazenagem

uminio e vidro

5 - Lapidadora de vidros redondos

4 - Lapidadora de vidro
Responsavel por dar acabamento (polir)
vidros de diferentes espessuras

10 - Maquina de embalagem de
portas

8 - Aplicador de pelicula de

protec&o no vidro portas

14 - Serra circular de bancada
corte reto

13 - Serra circular de bancada
corte 45 graus

O processo da fabricacao de portas de aluminio trabalha
basicamente com dois principais materiais, o vidro e o
aluminio.

Ambos possuem diferentes processos, e requerem
diferentes espacos.

Um cuidado importante entre esses processos fabris € o de
manter os dois setores muito bem divididos. O cavaco de
aluminio (espécie de "p0" de aluminio) jamais pode entrar
em contato com os vidros, pois este contato pode causar
danos aos vidros, ocasionando perda de pecas.

Esc.:1: 150

7

Calha metalica %
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Corte AA

0,15
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Vista interna do pavilhao - setor do vidro

Vista interna do pavilh&o - Docas e setor do aluminio
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